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PLAN CHE DE GLISSE SUR NEIGE A FACE EXTERIEURE COMPORT ANT 
UN FILM TRANSPARENT DE PROTECTION ET PROCEDE DE 

REALISATION 

La presente invention conceme une planche de glisse sur neige a face exterieure 
comp renant un film transparent de protection. L* invention se rapporte egalement-a un 
precede de realisation d'une planche de glisse sur neige presentant un film exterieur de 
protection. 

La finition de la face exterieure est une phase importante dans la fabrication d'une 
planche de glisse sur neige, tel qu'un ski alpin, un surf, un monoski, un ski de 
randonnee, un ski de fond, ... L'ensemble superieur de decoration et de protection, 
destine a assurer a la fois la decoration et la protection superieure de la planche, doit 
etre de grande qualite, durable, resistant, aux agressions exterieures et peu couteux.. Cet 
ensemble doit resister en effet aux rayures, aux UV 5 aux basses temperatures, a 
l'humidite, aux solvants de nettoyage, ... 

Outre des decorations obtenues grace a differents types de couleurset de 

i V . 

pigmentations, les efforts se sont portes sur la realisation d'effets? optiques 

V- 

particulierement attractifs au niveau de la face exterieure de la planche de glisse, et de 
son ensemble superieur de decoration et de protection. 

Etat de la technique 

On connait une premiere technique actuelle pour creer des decorations au niveau 
de la face exterieure d'une planche de glisse qui consiste a prevoir dans la partie du 
moule d'injection, conespondant a r ensemble superieur de decoration et de protection, 
des cavites et/ou des excroissances. Lors de r injection ou du moulage de la planche, 
1' ensemble superieur va se conformer tres exactement a ces cavites et/ou excroissances. 

Cependant, selon qu'il s'agisse d'une operation de moulage ou d'injection et en 
fonction du choix des materiaux constituant r ensemble superieur et de l'epaisseur de 
cet ensemble, il n'est pas possible d'obtenir n'importe quels reliefs au niveau de la face 
exterieure de la planche. De plus, cette technique s'avere particulierement couteuse, car 
graver le moule est une operation d 'extreme precision. Le moule n'est rentabilise 
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qu'apres une importante serie d'injection ou de moulage. De plus, un tel moule est tres 
difficile a nettoyer en cas de bavures de colle ou de mousse d' injection*. 

On connait egalement des planches de glisse qui comprennent sur leur face 
exterieure une decoration presentant de legers reliefs obtenus par insertion dans le 
5 moule d'une piece rapportee sous la forme d'une feuille alveolee en materiau polymere 
venant se plaquer sur et se solidariser a l'ensemble superieur de decoration et de 
protection. 

Cependant, un tel procede de realisation requiert un positionnement precis de la 
piece rapportee. Or, un tel positionnement de piece va prendre du temps et ralentir la 
10 chaine de production des skis. En outre, la piece rapportee est perdue entrainant un 
surcout de production. 

D'autres procedes permettent d'obtenir un aspect granuleux de la face exterieure 
d'une planche de glisse notamment en etape finale de realisation, en deposant sur 
l'ensemble superieur de decoration et de protection de la planche une couche de laque 
15 ou de vemis comportant des charges constitutes de particules ou grumeaux. 

Cependant, l'effet esthetique obtenu avec les tres fines asperites n'est pas ceiui 
qui va accrocher le plus Fceil de l'utilisateur final. La grosseur des grumeaux est limitee, 
ce qui entraine un aspect granuleux assez fin. Enfm, dans ces procedes, Tapplication de 
la couche de laque ne peut se faire qu'avec quelques machines specifiques, par exemple 
20 des machines a rideau, en excluant la possibilite d'utiliser une pulverisation. 

Expose de r invention 

Un premier probleme que se propose de resoudre V invention est d'obtenir une 
face exterieure decoree qui rende la planche de glisse sur neige particulierement 

25 attractive. Un deuxieme probleme est de creer des reliefs evocateurs qui peuvent 
rappeler la fonction primaire de la planche qui est d'etre utilisee sur des pentes 
enneigees, froides et/ou glacees. Un troisieme probleme est de reussir a presenter une 
planche de glisse sur neige a face exterieure encore renforcee. Un quatrieme probleme 
est la mise au point d'un procede economique de realisation d'une planche de glisse sur 

30 neige integrant des etapes finales de decoration realisees apres moulage ou injection. 

Une planche de glisse sur neige comprend notamment une face exterieure fonnee 
d'un ensemble superieur de decoration et de protection, ledit ensemble superieur de 
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decoration et de protection etant recouvert d'au moins un Film de vernis au moins sur sa 
surface exterieure. 

Conformement a un premier aspect de la presente invention, le ou les films de 
vernis ferment un ensemble de bosses faisant saillies sur toute ou partie de la face v 
exterieure de la planche de glisse sur neige. 

Autrement dit, les bosses sont uniquement creees par Je ou les vernis employes. 
Par face exterieure de la planche de glisse sur neige et surface exterieure de F ensemble 
superieur de decoration et de protection, on entend les aires superieures, c'est-a-dire 
orientees vers le haut, mais qui peuvent inclure eventuellement ou non les rebords 
lateraux et/ou les chants. 

Tres preferentiellement Tensemble de bosses peut realiser sur la face exterieui'e 
de la planche de glisse sur neige une decoration apparente en relief ayant un aspect de 
gouttes et/ou de coulures. Ces gouttes, gouttelettes et/ou ces coulures, degoulinades 
peuvent de maniere tres spectaculaire dormer un effet de congelation d'un liquide 
pulverise et/ou ayant coule sur cette face exterieure de cette planche de glisse sur neige. 
Avec une telle face exterieure, l'utilisateur va avoir lMmpression que sa -planche de 
glisse sort du congelateur. Une image correspondante tout a fait analogue est celle d'un 
veire a cocktail avec un givrage obtenu au niveau du buvant. 

Les bosses, appartenant a r ensemble de bosses, peuvent favorablement etre 
reparties de maniere aleatoire sur tout ou partie de la face exterieure de la planche de 
glisse sur neige. Les bosses, appartenant a I'ensemble de bosses, peuvent presenter une 
hauteur sensiblement comprise entre 0,2 mm et 1,2 mm. De preference, cette hauteur 
peut etre sensiblement egale a 0,5 mm. L'ensemble de bosses en forme de gouttes peut 
presenter un nombre de bosses sensiblement compris entre 200 /dm 2 et 2000 /dm 2 . 

Le ou les films de vernis recouvrant r ensemble superieur de decoration et de 
protection peuvent etre transparents ou translucides, de facon a laisser apparaTtre la 
decoration dudit ensemble superieur de decoration et de protection. 

Conformement a un deuxieme aspect de la presente invention, un procede de 
realisation d'une planche de glisse sur neige, cornprenant notamment une face 
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exterieure fomiee d'un ensemble superieur de decoration et de protection, par moulage 
ou par injection, comprend en outre Ies etapes finales de : 

preparation de la surface exterieure de F ensemble superieur de decoration et 
de protection ; 

5 - duplication sur la surface exterieure preparee de 1' ensemble superieur de 

decoration et de protection d'un premier film regulier d'un vernis a base d'oligomeres et 
monomeres acrylate durcissant sous rayonnement U.V., presentant un extrait sec 
sensiblement compris entre 90 et 100 ; 

de durcissement du premier film sous rayonnement U.V. avec une energie 
10 rayonnee sensiblement comprise entre 0,5 J/cm 2 et 1 ,5 J/cm 2 ; 

-* d'application par pulverisation sur le premier film durcis d'un deuxieme film 
d'une epaisseur sensiblement comprise entre 20 pm et 120 pm, d'un vemis a base 
d'oligomeres et monomeres acrylate durcissant sous rayonnement U.V., presentant un 
extrait sec sensiblement compris entre 90 et 100 ; et 
15 -de durcissement du deuxieme film sous rayonnement U.V. avec une energie 

rayonnee sensiblement comprise entre 1,5 J/cm 2 et 2 J/cm 2 ; 

de fa9on a obtenir un ensemble de bosses faisant saillies sur toute ou partie de la 
face exterieure de la planche de glisse sur neige. 

20 Autrement dit, avec le procede, on renforce la face exterieure tout en creant des 

reliefs attractifs. L'etape de preparation de la surface exterieure de r ensemble superieur 
de decoration et de protection pent se faire avantageusement par une operation de 
grainage ou de poncage. Le vernis a base d'oligomeres et monomeres acrylate 
durcissant sous rayonnement U.V. du premier et du deuxieme film peut etre un vernis 

25 choisis dans le groupe comprenant, seul ou en melange, les vernis urethanne-acrylate, 
epoxy-acrylate, acrylique-acrylate et polyester-acrylate. 

L'epaisseur du deuxieme film peut etre sensiblement egale a 40 urn, a titre 
d'exemple de realisation. Dans une premiere alternative, les coulures peuvent etre 
obtenues au niveau de la spatule en raison de son inclinaison vers le haut. Dans une 

30 deuxieme alternative, on peut intercaler une etape de maintien de la planche de glisse 
sur neige a la verticale, entre Fetape d'application du deuxieme film et l'etape de 
durcissement du deuxieme film sous rayonnement U.V., de fa^on a obtenir des bosses 
en fonne de coulures sensiblement sur la totalite de la longueur de la planche de glisse. 
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On peut favorablement intercaler une etape de decoration de la surface exterieure 
de r ensemble superieur de decoration et de protection, que Ton peut placer entre Petape 
de preparation de cette surface exterieure de Pensemble superieur de decoration et de 
protection et Petape d'application du premier film. 

5 

• Description sommaire des figures 

L' invention sera bien comprise et ses divers avantages et differences 
caracteristiques ressortiront mieux lors de la description suivante, de Pexemple non 
limitatif de realisation, en reference aux dessins schematiques annexes, dans lesquels : 
10 - la Figure 1 represente une vue synoptique des differentes etapes finales du 
procede de realisation selon l'invention d'une planche de glisse sur neige ; 
la Figure 2 represente un agrandissement du detail A de la Figure 1, representaiit 
en perspective la spatule d'une premiere variante de realisation d'une planche de 
glisse sur neige selon r invention ; et 
15 la Figure 3 represente un agrandissement du detail B de la Figure 1, representaiit 

en perspective de la zone de talon d'une deuxieme variante de- realisation d'une 
planche de glisse sur neige selon P invention. 

Description detaillee de Pinvention 

20 Une planche de glisse sur neige de type classique, telle qu'un ski alpin .(1) 

comprend une zone avant avec une spatule (2), une zone arriere avec un releve de talon 
(3), une zone centrale appelee zone de patin (4), deux canes laterales (5), une face 
exterieure (6) fonnee par un ensemble superieur de protection* et de decoration et une 
face inferieure formant la semelle de glisse (7) delimitee de part et d 'autre par les deux 

25 canes laterales (5). 

Un procede de realisation du ski (1) couramment mis en oeuvre commence par les 
differentes etapes classiques, de positionnement des differentes pieces constitutives 
dans un motile pour une operation de moulage ou d'injection de mousse de 
polyurethane, non decrites et non representees. Le ski (S) est ensuite usine sur toutes ses 

30 faces, mais non encore decore. 

Selon le procede de Pinvention, la realisation du ski (1) se poursuit par la 
preparation de sa face exterieure (9). Cette preparation comprend differentes etapes (I a 
V) pour fonner la face exterieure (6) de Pensemble superieur de decoration et de 
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protection. 

Dans une premiere etape (I), on commence par preparer la surface exterieure (9) 
de P ensemble superieur de decoration et de protection par une operation de ponpage. Ce 
pondage est realise par des machines a bande abrasive, des meuleuses ou des outils de 
brassage (11). Grace a ce ponpage, on obtient une surface exterieure (12) de r ensemble 
superieur de decoration et de protection, avec une rugosite prete 4 a subir les etapes 
ulterieures. 

A ce niveau, on peut intercaler une etape (non representee) de decoration par 
serigraphie ou tampographie de la surface exterieure (12) de r ensemble superieur de 
decoration et de protection. 

Dans une deuxieme etape (II), on applique sur la surface exterieure poncee (12) de 
I' ensemble superieur de decoration et de protection un premier film regulier d'un vernis 
a base d'oligomeres et monomeres acrylate durcissant sous rayonnement U.V. Pour 
avoir donne de bons resultats, le vernis est, a titre d'exemple, un polyurethane-acrylate, 
commercialise par la societe Celliose, sous la denomination Celluve et la reference. 
3721' LX. Ce vernis presente un extrait sec sensiblement compris entre 90 et 100. 

Cette application est realisee par une machine a rideau (13) ou par pistolage. 
D'autres.dispositifs d'application du premier film de vernis pourront etre utilises. A titre 
d'exemple, le premier film (14) presente une epaisseur sensiblement comprise entre 
60 \xm et 100 [im, et preferentiellement egale a 70 (am. 

Dans une troisieme etape (III), on fait parti ellement durcir le premier film (14) en 
soumettant la surface exterieure sous un rayonnement U.V. Un tunnel UV de-la societe 
Giardina (16) delivre, a titre d'exemple, une energie rayonnee sensiblement egale a 
0,5 J/cm 2 . L 5 energie rayonnee est mesuree par un detecteur UVIMAP de la societe EIT. 

On obtient une surface exterieure (17) de l'ensemble superieur de decoration et de 
protection, dont le premier film de vernis est reticule et durci. La surface exterieure (17) 
est prete a subir les etapes ulterieures. 

Dans une quatrieme etape (IV), on applique par pulverisation sur la surface 
exterieure avec le premier film durci (17) un deuxieme film d'un vernis a base 
d'oligomeres et monomeres acrylate durcissant sous rayonnement U.V. Pour avoir 
donne de bons resultats; le vernis est a titre d'exemple, un polyurethane-acrylate, 
commercialise par la societe Celliose, sous la denomination Celluve et la reference 
3721 LX. Ce vemis presente un extrait sec sensiblement compris entre 90 et 100. 
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Cette application est realisee par pistolage (18) ou pulverisation. D'autres 
dispositifs d'application par pulverisation du deuxieme film de verms (19) pourront etre 
utilises. A titre d'exemple, le deuxieme film (19) presente une epaisseur sensiblement 
egale a 40 p, avant sa retraction en forme de bosses. 

Dans une cinquieme etape (V), on fait durcir le deuxieme film (19) en soumettant 
la surface exterieure sous un rayonnement U.V. Un tunnel de la societe Giardina (16) 
delivre, a titre d'exemple, une energie rayonnee sensiblement egale a 1,5 J/cm . 
L' energie rayonnee est mesuree par un detecteur UVIMAP de la societe EIT. 

On obtient la face exterieure (6) de V ensemble superieur de decoration et de 
protection, dont le deuxieme film de vemis (19) est reticule et durci. Les deux films de 
vemis (14 et 19) recouvrant V ensemble superieur de decoration et de protection sont 
transparents ou translucides, de facpon a laisser apparaitre la decoration, par exemple 
pigmentation, effectuee avant injection pour r ensemble superieur de decoration et de 
protection. En sortie de tunnel UV, le ski decore (1) est termine et presente des bosses 
en relief (21 et 22) obtenues par retraits localises du deuxieme film de verms (19).. 

Selon l'invention, et dans une premiere variante de realisation (voir Figure 2), le 
deuxieme et dernier film de vemis recouvrant r ensemble superieur de protection et de 
decoration forme un ensemble de coulures (21), faisant saillies sur une partie'de la face 
exterieure (6) correspondant a la spatule (2). Ces coulures (21) sont reparties de maniere 
aleatoire au niveau de la spatule (2). 

Ces coulures (21) presentent une hauteur sensiblement egale a 0,5 mm et une 
longueur sensiblement comprise entre 50 mm et 300 mm,, de preference sensiblement 
egale a 100 mm. Le nombre de coulures (21) est sensiblement compris entre 5 /dm 2 et 
20 /dm 2 , de preference sensiblement egal a 10 /dm 2 . 

Dans une premiere alternative de cette premiere variante de realisation, les 
coulures (21) sont obtenues uniquement au niveau de la spatule (2) en raison de son 
inclinaison naturelle relevee vers le haut par rapport au reste du ski (1). 

Dans une deuxieme alternative de cette premiere variante de realisation, les 
coulures (21) sont obtenues sensiblement sur la totalite de la longueur du ski (1). Pour 
cette deuxieme alternative, le ski (1) est maintenu avec son talon (3) oriente vers le bas, 
de preference sensiblement verticalement, pendant quelques secondes, entre Tetape de 
pulverisation (IV) du deuxieme film (19) et I'etape (V). La longueur des coulures (21) 
va depehdre du temps de maintien du ski (21) a la verticale, avant le durcissement final. 
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Selon rinvention, et dans une deuxieme variante de realisation (voir Figure 3), le 
deuxieme et dernier film de vernis recouvrant r ensemble superieur de protection et de 
decoration forme un ensemble de gouttelettes (22), faisant saillies sur la totalite de la 
face exterieure (6). 

'■ 5 Ces gouttelettes (22) presentent une hauteur sensiblement egale a 0,5 mm et un 

diametre sensiblement fctimpris 'entre'l mm et 8 mm, de preference sensiblement egal a 
3 mm. Le nombre de gouttelettes (22) est sensiblement compris entre 200 /dm 2 et 
2000 /dm 2 , de preference sensiblement egal a 500 /dm 2 . 

10 La presente invention n'est pas limitee aux modes de realisation decrits et 

illustres. De nombreuses modifications peuvent etre realisees, sans pour autant sortir du 
cadre defini par la portee du jeu de revendications. * ■ 

Toutes les possibilites de decoration restent accessibles. La face exterieure (6) 
d'une meme planche de glisse sur neige (1) pourra comprendre uniquement des coulures 

15 (21) ou uniquement des gouttelettes (22), ou simultanement des coulures (21) et des 
gouttelettes (22). Toutes les zones de presence ou d'absence des coulures (21) et/ou des 
gouttelettes (22) sur la face exterieure (6) d'une meme planche de glisse sur neige (1) 
pourrontetre envisagees selon les souhaits du fabriquant. 



20 
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REVENDICATIONS 

Planche de glisse sur neige comprenant notamment une face exterieure (6) formete 
d'un ensemble superieur de decoration et de protection, ledit ensemble superi etu- 
de decoration et de protection etant recouvert d'au moins un film de vernis au 
moins sur sa surface exterieure, caracterisee en ce que le ou les films de vernis 
(19) ferment un ensemble de bosses (21, 22) faisant saillies sur toute ou partie de 
la face exterieure (6) de la planche de glisse sur neige (1). 

Planche de glisse sur neige selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
V ensemble de bosses realise sur la face exterieure (6) de la planche de glisse sur 
neige (1) une decoration apparente en relief ayant un aspect de gouttes (22) ou de 
coulures (21), dormant une impression de congelation d'un liquide pulverise et/ou 
ayant coule sur ladite face exterieure (6) de ladite planche de glisse sur neige (1). 

Planche de glisse sur neige la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce.que les- 
bosses (21,22), appartenant a r ensemble de bosses, sont reparties de.-maniere 
aleatoire sur tout ou partie de la face exterieure (6) de la planche de glisse sur 
neige (1). 

Planche de glisse sur neige selon Tune des revindications precedentes, 
caracterisee en ce que les bosses (21,22), appartenant a 1' ensemble de bosses, 
presentent une hauteur sensiblement comprise entre 0,2 mm et 1,2 mm, de 
preference sensiblement egale a 0,5 mm. 

Planche de glisse sur neige selon Tune des revindications precedentes, 
caracterisee en ce que 1 'ensemble de bosses presente un nombre de bosses (21, 22) 
sensiblement compris entre 200 /dm 2 et 2000 /dm 2 . 
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Planche de glisse sur neige selon Tune des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que le ou les films de vemis (14, 19) recouvrant Fensemble 
superieur de decoration et de protection sont transparents ou translucides, de facon 
a laisser apparaitre la decoration dudit ensemble superieur de decoration et de 
protection. 

Procede de realisation d'une planche de glisse sur neige (1), comprenant 
notamment une face exterieure (6) formee d'un ensemble superieur de decoration 
et de protection, par moulage ou par injection, caracterise en ce qu'il comprend en 
outre les etapes finales de : 

- preparation (I) de la surface exterieure (9) de fensemble superieur de 
decoration et de protection ; 

- duplication (II) sur la surface exterieure preparee (12) de fensemble 
. superieur de decoration et de protection d'un premier film regulier (14) d'un 

vemis a base d'oligomeres et monomeres acrylate durcissant sous 
rayonnement U.V., presentant un extrait sec sensiblement compris entre 90 et 
100 ; 

- de durcissement (III) du premier film (14) sous rayonnement U.V. avec une 
energie rayonnee sensiblement comprise entre 0,5 J/cm 2 et 1,5 J/cm 2 ; 

- duplication (IV) par pulverisation sur le premier film durcis (17) d'un 
deuxieme film (19) d'une epatsseur sensiblement comprise entre 20 fim et 
120 .jim, d'un vernis a base d'oligomeres et monomeres acrylate durcissant 
sous rayonnement U.V., presentant un extrait sec sensiblement compris entre 
90 et 100 ; 

- de durcissement (V) du deuxieme film (19) sous rayonnement U.V. avec une 
energie rayonnee sensiblement comprise entre 1,5 J/cm 2 et 2 J/cm 2 ; 

de fa9on a obtenir un ensemble de bosses (21,22) faisant saillies sur toute ou 
partie de la face exterieure (6) de la planche de glisse sur neige (1). 

Procede selon la revendication 7, caracterise en ce que I'etape de preparation (I) 
de la surface exterieure (9) de fensemble superieur de decoration et de protection 
se fait par une operation de grainage ou de pondage. 
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9. Procede selon la revendication 7 ou 8, caracterise en ce que le vernis a base 
d'oligomeres et monomeres acrylate durcissant sous rayonnement U.V. du 
premier (14) et du deuxieme film (19) est un verais choisis dans le groupe 
comprenant, seul ou en melange, les vemis urethanne-acrylate, epoxy-acrylate, 

5 acrylique-acrylate et polyester-acrylate. 

10. Procede selon Tune des revendications 7 a 9, caracterise en ce que Pepaisseur du 
deuxieme film (19) est sensiblement egale a 40 urn. 

10 11. Procede selon Pune des revendications 7 a 10, caracterise en ce que Pon intercale 
une etape de maintien de la planche de glisse sur neige (1) a la verticale, entre 
Petape d'application (IV) du deuxieme film (19) et P etape de durcissement (V) du 
deuxieme film (19) sous rayonnement U.V., de facon a obtenir des bosses en 
fonne de coulures sensiblement sur la totalite de la longueur de la planche de 

15 glisse. \ 

12. Procede selon Pune des revendications 7 a 11, caracterise en ce que Pon intercale 
une etape de decoration de la surface exterieure de P ensemble superieur de 
decoration et de protection, entre Petape de preparation (I) de ladite surface 
20 exterieure de I s ensemble superieur de decoration et de protection et Petape 

d'application (II) du premier film (14). 
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